RESOLUCION 378/2019

En Guadalajara, Jalisco, alos 19 dias del mes de noviembre del afio 2019, vistas las constancias del procedimiento
de Licitacién Publica Nacional nimero LPN227/2019 con concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION
DE TARJETAS DE CIRCULACION CODIFICACION FGJFI", llevada a cabo ante la Secretaria de Administracién
del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco, en coordinacién con el Comité de Adquisiciones de la Administracién
Publica Ceniralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco; se emite la presente resolucion de licitacién
conforme a los siguientes:

ANTECEDENTES

1.~ Mediante oficio nimero SHP/DGACS/DRM/737/2019, de fecha 14 de octubre del afio 2019, suscrito por el Lic.
Francisco Javier Lares Ceballos, en su carécter de Director de Recursos Materiales, y el Ing. Javier Eduardo Maya
Vazquez, en su carécter de Director General de Administracion, Contabilidad y Sistemas, ambos de la Secretaria
de la Hacienda Pdblica, solicitaron se iniciara el procedimiento de adquisicidn bajo la modalidad de Licitacion
Puablica Nacional nimero LPN227/2019 con concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION DE
TARJETAS DE CIRCULACION CODIFICACION FGJFI".

2.- Como consecuencia de lo anterior, con fecha 17 de octubre del afio 2019, fueron presentadas [as Bases para
la Licitacion Publica Nacional nimero LPN227/2019 con concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION
DE TARJETAS DE CIRCULACION CODIFICACION FGJFI, ante el Comité de Adquisiciones de la Administracién
Pablica Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco.

3.- Con fecha 24 de octubre del afio 2019, fueron aprobadas las Bases para la Licitacion Puablica Nacional numero
LPN227/2019 con concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION DE TARJETAS DE CIRCULACION
CODIFICACION FGJFI", por parte de los infegrantes del Comité de Adquisiciones de la Administracion Plblica
Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco.

4.- De conformidad con el articulo 35, fraccion X, de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y
Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, y 62 del Reglamento de la Ley de Compras
Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, con fecha 1
de noviembre del afio 2019, fueron publicadas las Bases correspondientes a la Licitacién Piblica Nacional nimero
LPN227/2019 con concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION DE TARJETAS DE CIRCULACION
CODIFICACION FGJFI",

5.- Derivado de lo anterior, se fij6 como fecha para el desahogo de la Junta Aclaratoria correspondiente al
procedimiento de licitacién, el dia 7 de noviembre del afio 2019, tal y como lo establece el articulo 63 del
Reglamento de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacién de Servicios del Estado de
Jalisco y sus Municipios, desahogando la misma el C. Rafael Ichimatsu Ochoa Nishimura, en su caracter de
Coordinador de Compras de la Direccion del Comité de Adquisiciones y Enajenaciones, y el Lic. Jorge Alberto
Zaragoza Vazquez, en representacion de la Unidad Centralizada de Compras, ambos de la Secretaria de
Administracion, asi como el Lic. Carlos Israel Pacheco Ibarra, en su caracter de Director de Ingresos Automatizados
y Control Vehicular de la Secretarfa de [a Hacienda Publica, y el C. Luis Gabriel Fierros Manzo, en su caracter de
Jefe de Produccion y Normatividad de la Direccion de Publicaciones de la Secretaria Generai de Gobierno, a la
cual se registraron los participantes COFORMEX, S.A. DE C.V., MOVA PRINTING SOLUTIONS, S.A.DEC.V., v
COMPUTER FORMS, S.A. DE C.V,, en la que solo se dio respuesta a las preguntas presentadas en tiempo y
forma por parte de los interesados, lo cual quedo asentado en el acta correspondiente. |

6.- Con fecha 11 de noviembre del afio 2019, se llevd a cabo el acto de presentacién y apertura
técnicas y economicas, presentadas por COFORMEX, S.A. DE C.V., MOVA PRINTING SOLUT

C.V., y COMPUTER FORMS, S.A. DE C.V., como lo establece el articulo 65 de la L \d. Compras
Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipiob.

€ propuestas
NS, S.A. DE

CONSIDERANDGOS:

De los antecedentes antes expuestos y una vez que el Comité de Adquisiciones de la Administracian\Publica
Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco y demés areas correspondientes han realizado \el“ alisis
de las propuestas técnica y economica presentadas por COFORMEX, S.A. DE C.V., MOVA\P ING
SOLUTIONS, S.A. DE C.V., y COMPUTER FORMS, S.A. DE C.V., a continuacion, se expone lo siguighte;

l.- ANALISIS ADMINISTRATIVO.- Respecto a los documentos a presentar sefialados en las Bases de Ligitagchon,
y de acuerdo con o dispuesto por el articulo 65, fraccion |, de |a Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaci
y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Myficipios, y el articulo 68 del Reglamento de la Ley e
Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contrataciof de Servicios deVEstado de Jalisco y sus Municipios.
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Documentacién solicitada en ef numeral 7 de las | COMPUTER FORMS | (MOVAFRINTING | oopopyey s o pe
bases S8.A.DEC.V. CV e C.V.
LOCAL LOCAL LOCAL
PEQUENA PEQUENA MEDIANA
Anexo 2 {Propuesta técnica) CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 3 (Propuesta econdmica) CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 4 (Carta de proposicion) CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 5 (Acreditacion) o documentos que lo acredite CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 6 (declaracion de integridad y NO COLUSION
de proveedores). CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 7 (Estratificacion) obligatorio solo para
participantes MIPYME CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 8 (Manifiesto de Opinién positiva de
Cumplimiento de Obligaciones Fiscales y
Constancia Impresa). De acuerdo al numeral 22 de CUMPLE CUMPLE CUMPLE
las presentes bases.
Anexo 9 (Manifiesto de Opinién de Cumplimiento
de Obligaciones en Materia de Seguridad Social y
Constancia) solo en caso de no estar registrados CUMPLE CUMPLE CUMPLE
en el padrén de proveedores. De acuerdo al numeral
23 de las bases.
Anexo 10 (ldentificacion oficial vigents). CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Anexo 11 (Solo para proveedores Naclonales
Manifestaclon de estar al Corriente en Obligaciones CUMPLE CUMPLE CUMPLE
Pafronales y Tribunales).

IL.- ANALISIS TECNICO. Respecto a los documentos a presentar por el participante exigidos en las Bases de
Licitacion, y de acuerdo con lo dispuesto por los articulos 24, fracciones VIl y XX, y 66 de la Ley de Compras

Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacién de Servicios del Estado de Jalisco y

(s Municipics, y los

articulos 68 y 69 del Reglamento de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenacionés y Coniratacion de
Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, se ha obtenido del Dictamen Técnico validado por el C. Luis
Gabriel Fierros Manzo, Jefe de Produccién y Normatividad, el C. Diego Alexanderson .Lopez, Director de
Publicaciones, y la C. Nathaly Alejandra Guillén Valenzuela, de Disefio e Imagen Institucional, todos de la
Secretaria General de Gobierno, mismo que se expone a continuacion:

COFORMEX S.A. DE C.V.

\

. L. . Procedimiento Instrumento Valor
Especificacion de la medida de s NS Evide\‘:% \ Observaciones
seguridad de validacion de validacion encontado \‘ .
5.4.1.1 Dimensiones y contenido ————- \‘\ \ \ \\\\
5.4,1.1.1 La tarjeta de circulacién se Se mide con Recla Cumpte Formato
manufacture en papel y debera medir 86 regia para vali- g P
mm X 54 mm. dar la medida
2.4.1.2 Caracterisicas Generales e S B [ — -
5.4.1.21 Cuando se manufacturen en :
papel deberan estar integradas a un rSe ;: 'daergojaﬁ_ refla Cumn Formato
formato de 280 mm por 215 mm del cual deagl pmedid umpig
desprenderd la tarieta de circulacién. Tla a (—:7
Ademas debera incorporar o siguiente: ‘ "/
W o
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54122 Un engomade holografico
metalizado adherido al reverss del
formaio que contiene ia tarjeta de
circulacion

Se observa
formaio

Caular

Cumple

Reverso
de for-
mato

N/A

54123 Una mica holografica
perscnalizada adherida al reverso dei
formato, dotado de un sistema de auto-
enmicado para la proteccion de los datos
impresos en ia tarieta después de ser
emitida.

Se observa
formato

Ccuiar

Cumple

Reverso
de for-
mato

N/A

5.4.1.3 las tarjeias de circuiacion
que oforgue la  Secretaria  de
Comunicaciones y Transportes deben
fabricarse en papei seguridad
{inviclable).

Se observan
muestra figicas

Ccular

Cumple

Formaio

N/A

5.4.1.4 Las Dimensiones de las tarjstas
de circulacion que oforgue la Secretaria
deberan medir 280 mm por 215mm.

Se mide con
regia para vali-
dar la medida

Cumpie

Formato

N/A

5.4.1.5 Cuando se manufacturen en
papel:

Especificacién de fa medida de
seguridad

Procedimiento
de validacién

instrumento
de validacion

Valor
encontado

Evidencia

Observaciones

5.4.1.6.1 El papel debera ser de 3l menos
80 gramos por m2, incluir fibras opticas
visibles e invisibies, contar con marca de
agua auténtica cn las fibras del papel,
debera ser reaclivo a quimicos vy
solventes, acidos, bases polares y no
polares y tener un indicador con cidigo
de color que identificue el tipo de quimico
utifizado en algn intento de faisificacién.

Se rasga ¢l pa-
nel para validar
la fibriilz en ia
masa del papel
¥ se expone lz
fibrilla & |3 juz
uv

Lampara de iuz
uv

Cumple

Formatc

N/A

* Validaclén 1: Al deslizar el plumon 1
sobre cualquier drea de! papel, este trazo
se hard evidente en color verde, (el
tratamiento se encuentra integrado en la
masa dei papel no impreso) dicho plumdan
debera ser exciusivo para este papel
seguridad ya que al ser colocado en
algan ofro pape! seguridad no deberd
dejar evidencia alguna, esta reaccion
serd visibie por un periodc de 5 horas
maximo.

Se desliza el
plumon 1 so-
bre el papel

Plumon 1

Cumpie

Formato

= Validacién 2: Al deslizar ef piumon 2 sobre
cuzalquier drea del papel, este trazo se hara
evidente en color verde, {el tratamiento se
encuenira integrado en la masa del papel
no impreso} dicho piumdon deberé sor
exclusivo para esle papel seguridad ya
que al ser colocado en algun ofro papel
seguridad no deber dejar evidencia alguna
esta validacién deberd desvanecerse
segundos después de ser aplicado, en
ambos cases sin dafiar el documento ni la
impresion.

Se desliza el
plumon 2 so-
bre el papel

Plamon 2

Cumple

Formato

N/A

\

IMPORTANTE: Porcuestionesde
seguridad propias del documento todas
las caracteristicas del sustratc o papel,
mencionadas anieriormente, debersn ser
integradas desde el molinc del fabricante.
* Tratamiento invisible y visibie multi-
reactivo reversible de alia seguridad
donde las 4 validacicnes se realizan de
forma simultaneza v con el mismo reactor
quimico liquido.

=

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimienio
de vaiidacion

In?ﬁmemo
IC\Ie alidacién /]

/ or
ﬁ%oitado

Evidencia

Pad

Ay

Observaciones
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+ tra. y 2da. Vaiidacion invisibles, que, al
centacto con &f reactor guimico liquido,
reaccionan en color magenta y azul,
conteniendo ef Escudo de Armas dei
Estado de Jalisco en color azul y
magenta en repetidas ocasiones.

Se aplica el re-
actor quimico
sobre la ima-
gen descrita

Reactor qui-
mico

Cumple

Formato

N/A

= 3ra. y 44a. Validacion visibles en colores
amarilio y rosa con transicién crematica
reversibles personalizadas conteniendo
el Escudo de Armas del Estado de Jalisco,
esta validacion se efectuard al activaria con
un reactor quimico liquido, realizando ia
iransicién en color, con la reaccién del color
amarillo a color verde y del color rosa a
color morado. Estas imagenes de fransicion
cromatica se podran activar en repetidas
ccasiones volviendo siempre a sus colores
originales.

Se aplica el re~
actor quimico
sobre Ia ima-
gen descrita

Reactor qui-
mico

Cumple

Formato

N/A

= Esta cuadruple vailidacién, tendra
una permanencia visible en el documento
solo por un pericdo maximo de 35
segundos.

Se aplica el re-
actor quimice
sobre la ima-
gen descrita

Reactor qui-
mico

Cumple

Formato

N/A

Las medidas
anteriores conjuntamenie con al
menos dos medidas de seguridad
adicionales incorporadas a las fibras de
papel, de las que se publican en ef Glosario
PRADO (Public Register of Authentic and
Travel Documents On Line) referente
especificaciones técnicas de medidas
de seguridad de documentos del Consejo
de la Unién Eurcpea.

5.4.1.8.2

Son las solic-
itadas en ios
plumones y
reactivos de ias
cuatro valida-
clones anteri-
ores.

5.4.1.6.3 Impresién. La impresién de
fas tarjetas de circulacién que asigne la
Secrefaria  de  Comunicaciones  y
Transpories, deberdn cumplr con o
siguiente:

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimienio
de validacion

Instrumento
de validacién

Valor
encentado

Evidencia

Observaciones

5.4.1.6.4 Los colores del proceso de
impresion deberan tener como minimo
cuatro tinfas convencionales mas dos
tintas de alta seguridad de verificacidn
muitiple por lado. Esto es una impresion de
al menos 12 colores, seisenelanversoy
seis en el reverso, impresos utilizando
pantallas estocasticas.

Se cbservan
las tintas vis-
ible e invisibles

Lampara de
uz UV

Cumple

Formato

N/A

5.4.1.6.5 Las im&genes que se incluyan
deberan ser realizadas con disefios de
seguridad gue contengan micro {extos
positivos  y negativos, rosetas de
seguridad y patrones tipo guilloche que
dificuiten ef copiado.

Seobservan
microtextos
y pairones
tipe guilloche
y rosetas de
seguridad

Cuenta hilos

Cumple

N/A

5.4.1.6.8 Deberan incorporar un circulo
de 9 mim de diametro estampado al calor
dtilizando pelicula holografica metzlizada.

Se observa con
cuenia hilos vy
se mide

Cuenta hilos y
regia

Cumple

5.4.2 Engomado holografico

\

RN

5.4.2.1 Cuando se manufacture en papei
el engomado holografico deberd contar
con una medida de 45 mm por 70 mm,
fabricado en poliéster holografico
personalizado, metalizado, auto
adherible, impreso en cuatricromia
{CMYK).

Se mide |a cal-
comania con

regla

Regla

Cumple

Hoio-
grama

5.4.2.2 Este holograma debera colocarse
en la parte posterior de! formato que
contiene la tarjeta de circulacion, sobre
una impresién de silicén a registro para
¢onservar sus caracteristicas  auto-
adheribles.

Se chserva a
simple vista

Ocujar

Cum

Hoio-
grama
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5.4.3 Micas de Proteccion

5.4.3.1 Cuandc se manufaciuren en
papei:

5.4.3.1.1 Debera sarizabricada en poliéster
de 3 miiésimas hologréfico personalizado
auic adherible, con una medida de 280
mm por 215 mm, sin estar incorporada
directamente at formato.

Se mide la
tarjeta de
circulacion con
regla y espesor
de {fa misma

Regla y micro-
metro

Cumple

Formato

N/A

Especificacidn de la medida de
seguridad

Procedimiento
de validacion

insfrumento
de validacion

Valor
encontado

Evidencia

Observaciones

5.4.3.1.2 Deberd estar pre-sugjado para
poder doblarse por la mitad y enmicar con
ello la tarjeta de circulacién una vez
perscnalizada.

N/A

NfA

N/A

N/A

N/A

54313 1la mica se& colocard
directamente atrds de la tarjeta de
circulacién scbre una impresidn a registro
de silictn para no perder sus
caracleristicas auto-adheribles.

N/A

NIA

N/A

N/A

N/A

54314 En las tarjetas de
circulacién manufacturadas en papei
debe incorporarse un cédigo
bidimensional de seguridad, de 15 mm por
15 mm, compatible con el cddigo de
seguridad de placas y calcomanias,
ademas deberan conteher dos folios
equivalentes, uno de elios impreso con
tinta visible a simple vista v el segundo
impresc utitizando tinta visible sclo ai ser
expuesta a la luz uliravioleta. La
informacién que contenga este codige
sera establecida por la Secretaria a los
fabricantes.

Se coloca

¢l telefono
smarphone so-
bre el codigo
QRydespliega
la informacion
solicitada

Telefono
smartphone

Cumple

Formate

BN/A

CARACTERISTICAS
COMPLEMENTARIAS DE LAS FORMAS.

Tanto ias tintas como el adhesivo deberédn
ser a prueba o especlales contra los rayos
uv solares. Las areas para [a impresién de
los codigos de barras pueden ser plastas
negras o contener algan tramado que se
autorice, siempre con la tinta transparente
al infrarrojo mencionada. Esta superficie
del documento no debe contener ninguna
ofra impresidén vy el tamafc de dichas
areas deberé ser:

Enia calcomania: de 3.5 cm. De ancho
4cm. De altura quedando en blanco la
zona inferior y el extremo derecho del érea
para la impresion variable del afio de
refrende y el cddigo Bidemencionat.

En la 1arfjeta de circulacion: de 7 cm. De
ancho por 1.2 em. Dealto.

Se miden las
plastas negras
con una regia

Regla

Cumple

Formatc

NIA

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimieritc
de validacién

instrumento
de validacidon

Vealor
encontado

Eviden* \

Observaciones

Y

Elementos de seguridad con micro texto
en las lineas horizontales de la tarjeta de
circulacion.

Se observan los
micto tex- tos
cor cuenta hilos

Regla

Cumple

Formato

Lineas de corte o perforacicnes para el
documenio generai:

Thorizontal y 2 verticales quedando 5
&reas para impresion de datos variables.

Se desprende
los tantos del
formato

Manual

Cumple e

Zx

Formato
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Logotipo oficial autorizado por la

Direccion de Publicaciones del Estado f:n'};s!eemz Lente Holo-

estampado a calor en poiiéster holografico

con holograma biditgdimensicna§ en la | deaumento de Cumple grama N/A
tarjetadecirculacion conuntamafiocircular | 1@ imagen aument

de 9 mm. Conteniendo el mismo dissfio, | descrita o

textura y caracteristicas de la calcomania

holografica.

Incluir instrucciones dei pegado de la

calcomania at reverse da cagda uno de S.e oiase_rva a . Hpio—

los formatos, en tinta negra con archivos | SIMPle vista Visual Cumple grama N/A
validados por Ia  direcciébn  de !OS slementos

publicaciones. Impresiondela cruz rojgen | PTES0S

color rojo direcio.

Caracteristicas especificas de la Se mide la Holo-

Caicomornia Hologréafica: g{a):}c??gzlagla Regla Cumpie grama N/A
Calcomania hologréafica de revalidacion o para validarel

refrendo vehicular de 45 x 70 mm. tamafic

EspecHicacién de la medida de F"roced_xmle:r‘ito Enstru‘mer?t_o Valor Evidencia Cbservaciones
seguridad de validacion de validacién encontado

Textura holografica briditridimensional

de tres niveles:

Primer nivek; L ogotipo oficial

autorizado por la Direccién  de

Publicaciones dei Estade con efecto

emboss, Mapa del Estado de Jalisco

elaborado con pixeles personalizades con

el contorno del mapa del Estado y el

coniorno def Escudo de Armas del

Estado, los cuales son visibles mediante

el uso de un microscopic de 200X. Micro-

texto con la leyenda: *Gobierno de!

Estado deJalisco bordeando e mapa Micrescopio de Haolo-

del Estado. Moiré holografico de doble

200 X

grama
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canal con las leyendas: Gobierno de

Jalisco y Valido-Original. Cumple N/A
Segundo nivel: Gobieno del Estado de
Jatisco en repetidas ocasiones.
Tercer nivel: La ievenda: Uso oficial an
repetidas ocasiones.
Estos eiemenios de seguridad,debaran
ser exclusivamente elementos det
goblernc de Jalisco, enforma aleatoria,
sistemamatrizde punto de 1000 a 1200
dpi’s como minimo. El material debers ser
fabricado eri poliéster metalizado de zeﬁ?fif:;g ?gn
seguridad intransferible (material tipo los elementgs
tamper proof}, el material holografico d t
debera de dejar evidencia de! CEOIOS
desprendimiento del holograma tanio en
ia calcomania,comoenelcrstal;deberdser
con adhssivo en la partefrontal.
impreso en seleccion de color al frente.
Contendrs impreso ei Escudo del Estado,
el fogotipo del Gobierno del Estado de
acuerco a la imagen institucional, logotipe
de la shcp, nlmero 14 correspondiente al
estado.
Especificacidn de la medida de Procedimiento Instrumento Valor Evidencia Observaciones
seguridad de validacion de validacién encontado
Semiden ia
TARJETA DE CIRCULACION: tarjeta de
Medida de 86 x 54 mm sugjado, esquinas | Circulacion Regla Cumple Formato NIA
redondeadas con un radio de 3mm de | conlaregla,
acuerdo a la NOM-001-8CT-2-2016 para vaiidar [a
medida
Mica protectora especial en sistema
dua lam {personalizada siq caducidad)
en latarjeta de circulacion
En mica hologréfica segun NOM-
0G1- SCT-2-2016 aytoadheribie, Se miden la
transparente, de 3 milésimas de tarjeta de
espesor, la mica debe ser|de la misma circulacion Regla Cumpie Reverso
calidad tantc para ef lado posterior como con la regia del for-
para el lado frontal el |cual levars para validar’ia male
impresién de datos sobre ¢l papel, v la medida

cual se laminard manualménte después
de dicha impresion para darle el acabado
al documento; el adhesivo debe soportar
las altas temperaturas de fas impresoras
laser. Conteniendo el mismec disefio,
textura y caracteristicas delacalcomania
helogréfica, sera del tipo doble laminacién
o conocida como dua lam para su fac
aplicacién, medida de 64 x 98 mm,
quedando con una medida final, ya
enmicada de 54 mm. X 86 mm.
z
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ACUSE DE RECIBO: Se miden
{incluye 2 constancias de visita): aceu?ésiine ?Sc:i
Medidas del drea de acuse i e i
visita: d yavisos d bo con la regla, Regia Cumpie Formato N/A
9 om X 215 em para validar 1a
Sera impreso en selaccién de color, debe medida
inclulr perforaciones que separen los 2
avisos del acuse.
. s . Procedimiento Instrumento Valor . : !
Ezngig':; cion de la medida de de validacién de validacién encontado Evigencia Observaciones
Foiios:
Los 2 folios seran impresos en color negro
y deberan ir impresos en la parts superior 5
. e chserva los
izqmerda_ _en la ventana . de folios impresos | Visual Cumple
desprendimientc de la calcomania vy Formato NIA
tarjeta de circulacion; la foliatura debera
recibirse completa, en caso de faltantes
los folios deberdn reponerse con la
foliatura original omitida.
Documento denominado id-hol servicio
particuiar
FGJFI-314
Conclusion: Cuenta con los elementos requeridos en el Anexo 1 de las Bases.
COMPUTER FORMS S.A.DEC.V.
- L. . Procedimiento Instrumento Valor . . .
S:gs::ig;c:cmn de la medida de de validacién de encontado Evidencia Observaciones
validacién
5.4.1.1 Dimensicnes v contenido e - |\ - ¢ - |
5.4.1.1.1 La tarjeta de circulacion Se mide con regla
se manufacture en papel y debera para vali- dar la Regla Cumple Formato NIA
medir 86 mm x 54 mm. medida
5.4.1.2 Caracteristicas Generales ————— e em et e
5.4.1.2.1 Cuando se manufacturen .
en papel deberan estar integradas Se mlde- con regla
a un formato de 280 mm por 215 para_vah-dar la Regla Cumple Formaio N/A
mim del cual desprenderd la tarieta medida
de circulacién. Ademas debera
incorporar lo siguiente:
5.4.1.2.2 Un engomado holografico Reverso de
metalizado adherido al reverso del | S¢ observaformato Coular Cumpie for- mato N/A
formato que contiene fa tarjeta de
circulacion R
54,123 Una mica holografica
personalizada adherida al reverso Se observa formato Ocular Cumple ze:erzcgode \ N/A
delformato, dotado de un sistemade cua P m
avtc-enmicado para la proteccidn
de los datos impresos en la tarjeta
después de seremitida.
Si‘r‘lcgal-: cié ﬂLasqu e ta :f:féfgs e d;§ Se observa\_n Ccutar Cumpie Formato /A
Secretaria de Comunicaciones y T{ngestra fisicas en
Transportes deben fabricarse en ISICO
papel seguridad {inviolable}.
5.4.1.4 Las Dimensicnes de las Se mide con regla Redl Cumol F to
tarjetas de circuiacionque otorgueia para vali- dar la egla Hmple onma
Secretarta deberan medir 280 mm medida h\
por 215mm. \
5.4.1.5 Cuando se manufacturen | T | T - - R “‘\
en papei: !
T SR
Especificacion de la medida de I:;roce;:!?m.!::to ;nstrumento Valor d Evidencia Observac}c%es
seguridad e validacién [=] . encontadoe ] \
validacion L e .
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5.4.1.6.1 E papel debera ser de al
menes 80 gramos por m2, inciuir
fibras Gpticas visibles e invisibles,
contar con marca de agua auténtica
en las fibras del papei, debera ser
reactivo a quimicos y solventes,
acidos, basespolaresyno polares y
tener un indicador con ¢ddigo de
cotor que identifique =l tipe de
quimico. ytilizado en algln intento
de falsificacion.

Se rasga el papet
pare validar la fibrilla
en la masa del
papel vy se expone la
Hbrilla a l2 luz UV

Lampara de
luz UV

Cumple

Formato

N/A

= Validacién 1: Al deslizar ef plumén
1 sobre cualguier area del papel,
este trazo sehara evidente en color
verde, {el fratamiento se encuentra
integrado en la masa del papel no
imprese) dicho plumén deberd ser
exclusivo para este papel
seguridad va que al ser colocado
en alglin otro papel seguridad no
deberd dejar evidenciz alguna,
esta reaccién serd visible por un
periode de 5 horas maximo.

Se desliza &l
plumon 1 so- bre el
papet

piumon 1

MNo cumple

Formato

Al deslizar el
plumon 1enia
masa def papel
reacciono en color
azul

= Validacion 2: Al destizar el glumén
2 sobre cualquier area del papei,
este trazo se hara evidente en color
verde, (el tratamiento se encusntra
integrado en la masa del papel no
impreso) diche plumén deberd ser
exclusivo para este papel seguridad
ye que al ser colocado en aigln olro
pape! seguridad no deberd dejar
svidencia alguna esta validacién
deberd desvanecerse segundos
después de ser aplicado, en ambos
casos sin daflar et documento ni fa
impresion.

Se desliza ¢l
plumon 2 so- bre el
papei

plumon 2

No cumple

Formato

Al deslizar el
plumon 2 enla
masa del papel
reacciono en color
azul

IMPORTANTE: Porcuestion
es d e seguridad propias del
documento icdas las
caracteristicas del susiratc o papei,
mencichadas aniericrmente,
deberan ser integradas desde el
motlino dei fabricante.

= Tratamientoinvisitde yvisiblemulti-
reactivo  reversible de alia
seguridad donde fas 4
validaciones se realizan de forma
simultdnea y cen el mismo reactor
guimico liquido.

.

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimiento
de validacion

instrumento
de
validacion

Valor
encontado

. S
e

Evidehtia

\

Obhservaciones

= 1ra. y 2da. Validacion invisibies,
que, ai contacto con el reactor
quimico liquido, reaccionan en
color magenta y azui,
conteniendo el Escudo de Armas del
Estado de Jalisco en color azul v
magenta en repetidas ocasiones.

Se aplica el re- actor
quimico sobre la ima-
gen descrifa

Reactor gui-
mico

Formato \

\

Al aplicar i
reactor qui- mico
sobre la masa del
papel se mostro
cambios de
escurrimiento de

Resolucion 378/2019
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Al aplicar el
* Sra. y 4ta. Validacién visibles en reactor qui- mico
colores amarillo y rosa con sobre la masa
transicién cromatica reversibles del papel se )
personaiizadas conteniendo el Se aplica &l re- Reactor qui- mostro cambios
Escudo de Armas del Estado de | actor quimico sobre | mico No Cumple Formato ¢e escurrimiento
Jalisco, esta vafidacion se efectuard | la ima- gen descrita de tinta sobre los
al activaria con un reactor quimico formatos no
liguido, realizando la transicion en cumplse{_;do con
color, con la reaccién del color lo solic- tado se
amarillo a color verde y del color anexa fotogratia
rosa a color morado. Estas imégenes del escurrimiento
de transicidn cromatica se podrén de finta.
activar en repstidas ocasiones
volviendo slempre 2 sus colores
originales.

e . Procedimiento Instrumento Valor ; . .
Espec_:f:cac:on de la medida de de validacién de encontado Evidencia Observaciones
seguridad . .

validacion
Al aplicar el
No Cumpls Formato reactor quimico
sobre la masa del
papelti
= Esla cuadruple validacién, Se aplica el re- . s mbqstro
tendrd una permanencia visible en actor quimico sobre Reactor qui- giﬁjrﬁz‘d:t d
ei documento solo por un periodo la ima- gen descrita Mico finta séb:f:- Ioos ©
maximo de 38ssgundos. formvatos no
cumpliende con lo
solic- ffade se
anexa fotografia
del escurrimiento
de tinta.
5.4.1.6.2 Las medidas .
anteriores conjurtamente con al 553;:2:?2?
menos dos medidas de seguridad
adicionales incorporadas & flas | N - No Cumple Formate plumanes y
fioras de papel, de las gque se reactivos de las
publican en e Glesario PRADO cuatro valida-
(Public Register of Authentic and ciones anteri-
Travel Documents On  Line) ores.
referente especHicaciones
técnicas de medidas de seguridad
de documentos del Consejo de la
Unidn Europea.
54.1.8.3 impresién. La |
impresidén de las tardetas de | T T d -
clreulzeion que asigne la Secretaria ‘
de Comunicaciones y Transportes, i
deberan cumplir con lo siguiente: \i
5.4.1.6.4 Los colores del i
proceso de ;rfr;prgsnon deb_eran Se observan las Lampara de \ -
tener como minimo cuatro tintas tintas vis- ible & Wz Y Cumple Formato | N/A
convencionales mas dostintas de D !
alta seguridad de verificacion Invisibles !
miltiple por lado. Fsto es una '
impresién de al menos 12 colores, )
seisenelanversoyseisenetreverso,
impresos utilizandc  pantalias
estocasticas. \
Espgc{iﬁcacién de {a medida de Z':ggﬁg:::eig;o ;r;strumento en:::t); do Evidencia \%\ﬁzciones
seguridad . »
validacion
5.4.1.6.5 las imagenes que se Seobservan . i
inciuyan deberan ser reaqlizadas microtextos y Cuenta hilos \
o . Formato N/A
con disefios de seguridad que patrones Cumple
cortengan micro textos positivos v tipo guilioche y
negativos, rosetas de seguridad y rosetas de seguridad
patrones tipc guilloche que
dificulten ef copiado. )
/n’
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5.4.1.6.6 Deberdn incorporar un
cireuto de @ mm de  didametro
estampado  al calor gtilizando
pelicula hotogréfica metalizada.

Se observa con
cuenta hilos y se
mide

Cuentz hilos y Cumpie

regla

Formato

N/A

5.4.2 Engomado holografico

5.4.21 Cuando se manufaciure en
papel el engomado holografico
deberd contar con una medida de
45 mm por 70 mm, fabricadc en
poliéster holografico
personalizado, metalizado, auto
adherible, impreso en
cuatricromia (CMYK).

Se mide la cat-
comania con regla

Regia

Hele- grama

N/A

5.4.2.2 Este holograma deberd
colocarse en la parte posterior del
formate gue contiene ia tarjeta de
circulacion, sobre una impresion de
gilicodn a registro para conservar
sus caracteristicas auto-
adheribles.

Se observa a simple
vista

Ccuiar Cumgple

Holo- grama

B/A

5.4.3 Micas de Proteccién

5.4.3.1 Cuando se manufacturen
en papei:

5.4.3.1.1 Debera ser fabricada en
poliésterde 3 mitésimas holografico
personalizado auto adherible, con
una medida de 280 mm por 215
mr,  sin estar  incorporada
directamente al formato.

Se mide {a tarjeta de
circulacion con regia
y espescerde la
misma

Regla y micro-

metrc Cumple

Formato

N/A

£.4.3.1.2 Debera estar pre-sugjado
para poder deblarse por la mitad vy
enmicar con elic fa tarfeta de
circulacion una vez personalizada.

NfA

N/A N/A

N/A

N/A

5.4.31.3 La mica se oolocard
directamente atras de ia tarfeta de
circulacion sobre una impresion a
registro de silicén para no perder sus
caracteristicas auto-adheribles.

NFA

N/A N/A,

N/A

N/A

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimiento
de validacién

Instrumento Valor
de encontado
validacion

3
Y

Eviancia

Observaciones

5.4.3.1.4 En las tarjetas de
circulacion  manufacturadas en
papel debe incorporarse un codige
bidimensional de seguridad, de 15
mm por 15 mm, compatible con &l
cGdigo de seguridad de placas v
calcomanias, ademas deberan
contener dos folios equivalentes,
uno de ellos impreso con tinta
visible a simple vista v el segundo
impreso ulilizando tinta visible sclo
al ser expuesta a la iuz
ditravioleta. La informacién que
contenga este codigo serd
establecida por la Secretaria a los
fabricantes.

Se coloca el
telefonc
smarphone so- bre
el codigo QRy
despliega ia
informacion
solicitada

Telefono Cumple

smariphone

%

\

Format

Jab
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CARACTERISTICAS
COMPLEMENTARIAS DE LAS
FORMAS.

Tanto las tintas como el adhesive
deberdn ser & prusba o especiales
contra los rayos uv solares. Las

Se miden las

i%?gsospa;ae !iaigzreﬁsgdgne i‘:; piastas negras con Regia Cumpie Formato N/A
una regla
plastas negras ¢ contener algin 9
tramado que se autorice, siempre
con fa tinta transparente al infrarrojo
mencionada. Esta supericie del
documento no debe contener
ringuna otra impresién y el tamado
de dichas areas debers ser:
En la calcomania: de 3.5 cm. De
ancho 4cm. De altura guedando en
blanco la zona inferiory el extremo
derecho del area para fa impresidn
variable del afic de refrendo v el
chdigo Bidemencional.
Enla farjeta de circulacion: de 7 cm.
Deancho por 1.2 cm. Dealto.
arvan |
Elemenios de seguridad con micro ;?C{:: fex— t:;s ?;n Regla Cumple Formato NIA
texto en las fineas horizontales de cuenia hifos
fa tarjeta de circulacion.
. . . Procedimiento Instrumento Valor . . .
Espec:fg::glecmuf_i; ::! medida de validacion de encontado Evidencia Observaciones
g validacidon
Lineas de csigpqerforaciones
documento general: Se desprende Manual Cumple Formato NIA
Thorizontal y 2 verticales quedando ;OS tal;uos del
5 &reas para impresion de datos ormato
variables.
Logotipo oficial autorizado por la Se ob
Direccion de Publicaciones del & ODServa con L Hol
Estado estampado a calor en el lente de ente G le Clo- grama N/A
b G
poliester holografico con holograma 'aument% la it gsm ent P
biditridimensional en la tarjeta de | 'M@9en desanta o
circulacion conuniamaficcircular de
9mm. Centeniendo ¢l mismo disefic, .
texiura y caracieristicas de Ia
calcomania hologréfica.
Incluir instrucciones del pegado
de la calcomania al reverso de Se observa a . Holo- grama
cada uno de los formatos, en finta simple vista los Visual Cumple N/A
negra con archivos validados por ;9¥emen‘<os
la direccibn de publicaciones. mpresos
impresion de la cruz roja en color rojo
directo.
Caracteristicas especificas de la Se mide la Holo- grama
Calcomonia Holografica: calcomania con Regla Cumple 1 N/A
regla para validar \
Caicomania holografica de el tamafio :
revalidacion o refrendo vehicuiar de §
45 x 70 mm. i
. L . Procedimiento instrumentio Valor . . .
Eespjzg“:::c:on de ia medida de de validacion de encontado Evidencia Observaciones
9 validacidn A/
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Textura hologréfica
briditridimensional de tres
niveles:

Primer nivel: Logotipo oficial
autorizado por la Direccion de
Publicaciones del Estado con
efecto emboss, Mapa del Estado
de Jalisco slaborado con pixeles
personaiizados con ef contormo det
mapa del Estade v el contorno del
Escudo de Armas del Estado, los
cuales son visibles mediante el uso
de un microscopio de 200X, Micro-
texto con la leyenda: “Goblemo del
Estado de Jalisco bordeando el
mapa del Estadoc. Moiré
hologréafico de doble canal con las
ieyendas: Gobiemnec de Jalisco vy
Valido-Originat.

Segundo nivel: Gobiemo del
Estado de Jalisco en repetidas
ocasiones.

Tercer nivel: La leyanda: Use oficial
en repetidas ocasicnes,

Estos elementos de seguridad,
deberan ser exclusivamente
eiementos del gobierno de Jalisco,
enforma aleatoria, sistemamatrizde
punto de 1000 a 1200 dpi's como
minimo. El material debers ser
fabricado en poligster metalizado
de seguridad intransferible
(materiat tipo tamper proof), &l
material hologréfico debera de
deijar evidencia del
desprendimiento dal holograma
{anto en la calcomania, comoenel
cristal; deberasercon adhesivo en
la partefrontal.

Imprese en seleccién de color al
frente,

Contendra impreso el Escudo del
Estado, el logotipo def Gobierno del
Estado de acuerdo a la imagen
institucional, logotipo de fa shep,
nimero 14 cotrespondiente  al
estado.

Se observa con el
microscopic los
slementos descritos

Microscopic de
200 X

Cumple

Holo-
grama

N/A

Especificacidn de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacién

Instrumento
de validacién

Valor
encentado

Evidencia

Observaciones

TARJETA DE CIRCULACION:

Medida de 86 x 54 mm susjado,
esquinas redondeadas con un radio
de 3mm de acuerdo a la NOM-001-
SCT-2-2016

Se miden |a tarjeta
de circutacion con ia
regla, para validar la
medida

Regla

Cumple

Fermatc

N/A

E
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Mica protectora especial en
sistemna dua lam (personalizada sin
caducidad) en g tarjefa de
circulacion.

En mica holografica seglin NOM-
001- SCT-2-2018 autoadherible,
transparsnte, de 3 milésimas de
espesor, la mica debe serde la misma
calidad tanto para el lado posterior
como para el lado frontal & cual
llevard impresidn de datos sobre ei
papel, y la cual se iaminara
manuaimente después de dicha
impresidn para darle el acabado al
documento; el adhesivo debe soportar
las altas tfemperaiuras de las
imprescras  laser.
mismo disefic,
caracteristicas de la calcomania
holografica, serda dei tipo doble
laminacion o conocida como dualam
para su facil apiicacién, medida de 64 x
26 mm, guedando con una medida
Hnal, ya enmicada de 54 mm. X 86 mm.

textura ¥

Conteniendo el |

Se miden ia tarneta
de circulacion con fa
regla, para validar la
medida

Regla

Cumpie

Reverso del
for- mato

N/A

ACUSE DE RECIBO:

{incluye 2 constancias de visita):
Medidas dei érea de acuse y avisos
de visita:

Som. X 21.5 om.

Serd impreso en seleccion de color,
debe inciuirperforaciones queseparen
los2avisos del acuse.

Se miden los acuses
de reci- bo con ia regia,
para validar la medida

Regla

Cumple

Formato

N/A

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacion

instrumento
de validacion

Valor
encontado

Evidencia

Observaciones

Folios:

Los 2 folios seran impresos en color
negro y deberan ir Impresos en [a
parte superior izquierda en la ventana
de desprendimiento de la calcomania
y tarfeta de circulacion; la foliatura
debera recibirse completa, en caso de
faltantes los folios deberén reponerse
con la foliatura original omitida.
Documentio denominado id-hol
servicio particular

FGJF1-2314

Se observa los folios
impresos

Visual

Cumple

Formato

N/A

Conclusidén: No cuenta con los elementos requeridos en &l Anexo 1 de las Bases.

MOVA PRINTING SOLUTIONS S.A. DE C.V.

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacion

Instrumento
de validacion

Valor
encontado

Evidencia

Observaciones

5.4.1.1 Dimensiones y contenido

5.4.1.1.1 La tareta de circulacidn
se manufacture en papel y debers
medir 88 mm x 54 mm.

Se mide con regla
para vali- dar la
medida

Regla

N/A

5.4.1.2 Caracteristicas Generales

5.4.1.2.1 Cuando se manufacturen
en papal deberan estar integradas
a un formato de 280 mm por 215
mm dei cual desprenderd ia tarjeta
de circulacion. Ademas debera
incorporar o siguiente:

Se mide con regla
para vali-dar la
medida

Regla

Formato \r

N/A

5.4.1.2.2 Un engomado holografico
metalizado adheride ai reverso del
formate que contiene ia tarjeta de
circulacién

Se observa formato

Cecuiar

Cumple

Reverso de
for- mato

54.1.23 Una mica holografica
personalizada adherica al reverso
deiformaio, dotade de un sistemade
auto-enmicado parz la proteccion
de los datos impresos en ta tareta
después de seremitida.

Se cbserva formato

/

Ocular

Cumple

Reyerso de
%ﬂsato

d

b
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5.4.1.3 Las tarjetas de
circulacidn que otorgue la
Secretaria de Comunicaciones y
Transportes deben fabricarse en
papel segundad (inviclable).

Se observan muesta
fisicas

Ocular

Cumpie

Formato

N/A

5.4.1.4 Las Dimensiones de ias
iarjetas de circulacidnque otorguaia
Secretaria deberan medir 280 mm
por 215 mim.

Se mide con regla
pars vali- dar ia
medida

Regla

Cumple

Formato

N/A

5.4.1.5 Cuando se manufacturen
&n papel:

Especificacidon de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacion

Instrumentc
de vatlidacion

encontado

Valor

Evidencia

Observaciones

5.4.1.6.1 El papel debera ser de al
menos 80 gramos por m2, incluir
fibras Opticas visibles e invisibles,
contar con marca de agua auténtica
en las fibras del papel, debera ser
reactivo @ quimicos y solventes,
acidos, basespolaresy no polares y
tener un indicador con cddigo de
color que idendifique el tipo de
quimico utilizado en algln intento
de faisificacidn.

Se rasga e pa- pel
para validar la fibrilla
en la masa del
papel y se expone la
fibritla a la fuz UV

l.ampara de luz
Uv

Cumpie

Formato

N/A

= Validacion 1: Al deslizar el plumdn
1 sobre cuslquier drez del papel,
este trazo sehara evidente en color
verde, (el fratamientoc se encuentra
integrado en la masa del papsi no
impreso) dicho piumdn debera ser
exclusive para este papel
seguridad ya que al ser colocado
en algln otro papel seguridad no
deberd dejar evidencia alguna,
esfa reaccidn serd visible por un
pericde de § horas maximo.

Se dssliza el plumon
1 s0- bre ¢l papel

Plumor 1

Cumple

Formato

NA

= Vaiidacidn 2: Al deslizar el plumén
2 sobre cuaiguier area del papel,
este trazo se hara evidenta en color
varde, (el tratamiento se encuentra
Integrado en la masa del papel no
impreso) dicho plumén deberd ser
exclusivo para este papel seguridad
ya gue ai ser colocade en algin ofro
papel seguridad no debera dejar
evidencia alguna esta validacion
deberd desvanscerse segundos
después de ser aplicado, en ambos
casos sin dafiar el documento ni la
impresion.

Se desliza el plumon
2 s0- bre el papel

Piumon 2

Cumple

Formato

NfA

IMPORTANTE: Porcuestion
es d e seguridad propias del
documento todas [as
caracterisiicas del sustrato o papel,
mencionadas anteriocrmente,
deberdn ser integradas desde sl
molino del fabricante.

= Tratamientoinvisibiey visible multi-
reactivo reversible de alta
seguridad donde ias 4
validaciones se realizan de forma
simultanea y con el mismo readior
guimico figuido.

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacion

Instrumento
de validacion

encontado

Vaior

Evidencia

+ 1ra. y 2da. Validacidn invisibles,
que, al contacto cen el reactor
quimico iiquido, reaccicnan en
color magenia y azul,
conteniendo el Escudo de Armasdel
Estado de Jalisco en color azut v
magenta en repeiidas ocasiones.

Se aplica el re-
actor quimico sobre
la ima- gen descrita

Reactor qui-
mico

Cumpie

|-

%/

Formato
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= 3ra. y 4ta. Validacién visibles en
colores amarilio y rosa  con
fransicidn cromatica reversibles
personalizadas conteniendo el
Escudo de Armas del Esiado de
Jalisco, esta validacion se efactuara
al activarla con un reactor quimico
liquido, realizande la transicidén en
coler, con la reaccion def color
amarlilo a color verde v del color
rosa a color morado. Estas imagenes
de fransicién cromatica se podran
activar en repetidas ocasiones
volviendo siempre a sus colores
originales.

Se aplice el re-
actor quimico scbre
ia ima- gen descrita

Reactor qui-
mico

Cumpie

Formato

N/A

= Esta  cuadruple validacion,
tendra una permanencia visible en
el documento solo por un pericdo
maximo de 35segundos.

Se aplica el re-
actor quimico sobre
la ima- gen descrita

Reacter qui-
mico

Cumple

Formato

N/A

5.4.1.6.2 Las medidas
anteriores conjuntaments con al
menos dos medidas de seguridad
adicionales incorporadas a las
fibras de papel, de las que se
publican en e Gosaro PRADO
{Public Register of Authentic and
Travet Documents ©On  Line)
referente especificaciones
técnicas de medidas de seguridad
de documenios del Consejo de la
Unién Eurapea.

Son las solic-
itadas enlos
piumones y
reactivos de ias
cuatro valida-
ciones anteri-
ores.

5.4.1.6.3 impresién. La
impresién  de las fafetas de
circulacién que asigne la Secretaria
de Comuriicaciones y Transpones,
deberdn cumptir con lo siguierte:

Especificacidn de la medida de
seguridad

Procedimienio de
validacicn

fnstrumeanto
de validacion

Vaior
encontado

Evidencia

Cbservaciones

5.4.1.6.4 Los colores deil
proceso de impresién deberan
tener como minimo cuatro tntas
convencionates mas dostintas de
aita seguridad de verificacién
miitiple por lado. Esto es una
impresién de al menos 12 colores,
seiseneianversoyseisensiraverso,
impresos  utlilizando  pantalias
estocasticas.

Se observan ias
tintas vis- ible e
invisibles

Lampara de
uz UV

Cumple

Formato

N/A

5.4.1.86.5 Las imdgenes gque se
incluyan deberan ser reaiizadas
con disefios de seguridad que
contengan micre textos positivos v
negativos, rosetas de seguridad v
patrones  tipo guilioche que
dificuiten el copiado.

Seobservan
microtextos y
pairones

tipo guilioche y
rosetas de
seguridad

Cuenta hiles

Cumple

Formato

N/A

5.4.1.86.8 Deberan incorporar un
circulo de 9 mm de didmetro
estampadc al calor utilizando
peticuta hologréfica metalizada.

Se observa con
cuenta hilos y s
mide

Cuenta hilos y
regla

Cumple

Formato

N/A

5.4.2 Engomado holografico

:Eil
W

5.4.2.1 Cuando se manufacture en
papel el engomado hologrifico
debera contar con una medida de
45 mm por 73 mm, fabricado en
poliéster holografico
personalizado, metalizado, auto
adherible, impreso en
cuatricremia (CMYK).

Se mide ia cal-
comania con regia

Cumple

Holo- graml

54,22 Este holograma debera
cclocarse en la parte posterior del
formato que contiene la tarjeta de
circulacién, sobre una impresién de
silicon a registro para conservar
SUS caracteristicas auto-
adheribles.

Se observa a simple
vista

Ccular

Cumple

Hole- grama

=

Z

]

Pébiﬁ!lﬁ ad 37

Resolucién 37
LPN227/2019

19



5.4.3 Micas de Proteccion

5.4.3.1 Cuando se manufacturen
en papel;

5.4.3.1.1 Debera ser fabricada en
poliésterde 3 mifésimas holografico
personalizado auto adherible, con
una medida de 28C mm por 215
mm, sin  esiar  incorporada
direciamente al formate.

Se mide {a tarjeta de
circulacion con regia
y espasor de la
misma

Regla y micro-
metro

Cumple

Formato

N/A

Especificacién de la medida de
seguridad

Procedimiento de
vatidacion

Instrumento
de validacién

Valor
encontado

Evidencia

Observaciones

5.4.3.1.2 Debera estar pre-suajado
para poder doblarse por la mitad y
enmicar con elio la f{areta de
circulacion una vez personalizada.

N/A

NA

N/A

N/A

N/A

54.31.3 La mica se colocara
directamente atrés de a tarjeta de
girculacion sobre una impresién a
registro de silicén para no perder sus
caracteristicas auto-adheribles.

N/A

N/A

NA

N/A

N/A

5.4.3.1.4 En las tarjglas de
circulacién manufacturadas en
papel debe incorporarse un codigo
bidimensional de seguridad, de 15
mm por 15 mm, compatible con el
cédigo de seguridad de placas y
calcomanias, ademas  deberan
contener dos folios equivalentes,
uno de ellos impreso con tinta
visible a simple vista y sf segundo
impreso uiflizando tinta visible solo
al ser expuesta a la luz
ultravioleta. La informacidén que
contenga  este  codigo sera
establecida por la Secretaria a los
fabricantes.

Se coloca &
telefono
smarphone so- bre
el codigo QRy
despiliega ia
informacion
solickada

Telefono
smariphone

Cumple

Formato

MN/A

CARACTERISTICAS
COMPLEMENTARIAS DE LAS
FORMAS.

Tanto las tintas como &l adhesivo
deberan ser a prueha o especiales
contra los rayos uv solares. Las
aroas para la impresin de los
codigos de barras pueden ser
piastas negras o contener algdn
tramadc que se autorice, siempre
con latinta transparente al infrarrojo
mencionada. Esta superficie del
documento no debe contener
ninguna otra impresion y el tamafio
de dichas areas debera ser:

En ia calcomania: de 3.5 cm. De
ancho 4cm. De aliura quedando en
bianco la zona inferior y e extremo
derecho del area para la impresion
variable del aflo de refrendo vy el
c6digo Bidemencional.

En la tarjeta de circulacion: de 7 cm.
Deancho por 1.2 cm. Degito,

Se miden las
plastas negras con
una regla

Regla

Cumple

Formato

N/A

Especificacion de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacién

Instrumento
de validacion

Valor
encontado

Evidencia \

bservaciones

Elementos de seguridad con micro
texto en las lineas horizontzales de
Ia tarjeta de circutacion.

Se observan los
micro tex- tos con
cuenta hilos

Regla

Cumple

Formato

:
1

Lineas de corte o perforaciones
para el documente general;
Thorizontal y 2 verticales quedando
5 areas para impresidén de datos
variabies,

Se desprende los
tantos del formato

Manual

Cumpie

/Ferrna’to

]

bl
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Logotipo oficial autorizade por Ia
Direccién de Publicaciones del
Estado estampado 2z calor en
poliéster holografico con holograma
biditridimensionai en la tarjeta de
circulaciéon conuntamaniocircuiar de
@mm. Conteniendo el mismo disefio,
textura y caracteristicas de Ia
calcomania holografica.

Se observa con
el lente de
aumento la
imagen descrita

Lente
de
aument
o

Cumple

Holo- grama

N/A

Incluir instrucciones del pegado
de la calcomania al reverso de
cada uno de ios formatos, en tinta
negra con archivos validados por
la direccion de publicaciones.
Impresidndela cruz roja entcolorrojo
direcio.

Se observa a
simple vista los
siemenios
impresos

Visual

Cumple

Holo- grama

NfA

Caracteristicas especificas de la
Calcomonia Holografica:

Caicomania holografica de
revalidacién o refrendo vehicular de
45 x 70 mm.

Se mide la
caicomania con
regla para validar
el tamarfio

Regla

Cumple

Holo- grama

N/A

Especificacidon de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacion

fnstrumento
de validacién

Valor
encontado

Evidencia

Gbservaciones

Textura holografica
briditridimensional de tres
niveles:

Primer nivel: Logotipo oficial
autorizado por Iz Direccidn de
Publicaciones del Estado con
efecte emboss, Mapa del Estade
de Jalisco elaborado con pixeles
personafizados con ef contorno del
mapa dei Estadc y el contorno del
Escudo de Armas del Estado, ios
cuales son visibles mediante el uso
de un microscopio de 200X, Micro-
texto con ia leyenda: “Gobierno dei
Estado de Jalisco bordeando el
mapa del Estado. Moiré
holografico de doble canal con las
leyendas: Gobierno de Jalisco y
Valido-Original.

Segundo nivel: Goblemo del
Estadc de Jalisco en repetidas
ocasiones.

Tercer nivel: La leyenda: Uso oficial
en repetidas ocasiones.

Estos elementos de seguridad,
deberan ser exclusivamente
elementos del gobierno de Jalisco,
enforma aleatoria, sistemamatrizde
punto de 1000 a 1200 dpi's como
minimo. Elmaterial debera ser
fabricado en poliéster metalizado
de seguridad intransferible
{material tipo tamper proof), al
material holografico debera de
dejar evidencia dsl
desprendimientc del holograma
tanio en {a calcomania, comoenet
cristai; deberasercon achegsive en
la partefrontat.

Impreso en sefeccion de color al
frenta.

Contendra impreso e Escudo del
Estado, el logotipo del Gobierno del
Estado de acuerdo a la imagen
institucional, togotipo de la shep,
nimerc 14 correspondiente  al
estado.

Se observa con el
microscopio los
eiemenios descrifos

Microscopio de
200 X

//

Cumpie

Holo-
grama

/
D

N/A

Especificacién de la medida de

Procedimiento de
valkdacion

/ rumerfio
/ e validadion

Valor
encontado

Evidencia

,,..Obs

seguridad
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TARJETA DE CIRCULACION:
Medida de 86 x 54 mm sugjado,
esguinas redondeadas con un
radio de 3mm de acuerdo a la
NOM-001-8CT-2-2016

Se miden Ia tarjeta
de circulacion con
la regla, para
validar la medida

Regla

Cumpie

Formato

B/A

Mica protectora especial en
sistema dua lam (personalizada
sin caducidad) en la tarjeta de
circulacion.

En mica holografica segdn
NOM-001- SCT-2-2018
autoadherible, transparente, de 3
milésimas de espesor, la mica
debe ser de Iz misma calidad tanto
para ef lade posterior como para el
lado frontal el cual fevara
impresién de datos sobre e papel,
y la cual se laminard manuaimente
después de dicha impresidn para
darie el acabado ai documento; el
adhesivo debe soportar las altas
temperaturas de las impresoras
laser. Conteniendc e mismo
disefio, textura y caracteristicasde
la calcomania helografica, serd del
fipo doble laminacién o conocida
comodualam parasufaci aplicacidn,
medida de 64 x 96 mm, quedando
con una medida final, ya enmicada
de 54 mm. X 86 mm.

Sa miden |a tarjeta
de circulacion con
la regla, para
validar ta medida

Regla

Cumple

Reverso del
for- mato

N/A

ACUSE DE RECIBO:

(incluye 2 constancias de visita):
Medidas de! drea de acuse y
avisos de visita:

9 cm. X21.5cm.

Sera impresc en seleccidn de
color, debe incluir perforaciones
gqueseparenios2aviscs del acuse.

Se miden los
acuses de reci- bo
con ia regla, para
validar la medida

Regla

Cumple

Formato

N/A

Especificacién de la medida de
seguridad

Procedimiento de
validacién

Instrumento
de validacién

Vaier
encontado

Evidencia

Observaciones

Folios:

Los 2 folics serdn impresos en
color negro y deberén ir impresos
en la parte superior izquierda en la
ventana de desprendimiento de fa
calcomania y tarieta de circulacion;
la foliztura deberd recibirse
completa, en ¢aso de faltantes los
folios deberan reponerse con la
foliatura original omitida.
Documento  dencminado  id-hol
servicio particuiar

FGJFI-314

Se observa los
folios impresos

Visual

Cumple

Formato

N/A

Conclusion: Cuenta con los elementos regueridos en el Anexo 1 de las Bases.

ill.- CUADRO ECONOMICO.

COMPUTER FORMS S.A.

DE C.V.

MOVA PRINTING
SOLUTIONS S.A. DE
C.v.

“!
COFC%RMEX S.A.DEC.V.

Unidad
Cantidad de
Medida

Partida

Descripcién

Precio
unitario

Subtotal

Precio
unitario

Subtotal

Subtotal

MILLAR

ADQUISICION DE
TARJETAS
CIRCULACION
CODIFICACION
FGJFI-313
SERVICIO PUBLICO

DE
$16.59

$829,500.00

$845,000.00
Ve

d\037,500.00

LPN227/2019
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Foay g
2,

et laEIS AL DL iy, s

ADQUISICION DE
TARJETAS DE
CIRCULACIO‘N
2 2,000 | MILLAR | CODIFICACION $16.59 |$33,180,000.00 | $16.90 | $33,800,000.00 | $20.75 | $41,500,000.00
FGJFI-314
SERVICIO
PARTICULAR

Subtotal | $34.009.500.00 | suptotal | $34,645,000.00 | Subtotal | $42,537.500.00

V.A. $5,441,620.00 | IV.A. $5,543,200.00 IV.A. $6,806,000.00

Total | $39,451,020.00 | Total | $40,188,200.00 Total $49,343,500.00

En atencion a lo dispuesto por el articulo 67 de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion
de Servicios de! Estado de Jalisco y sus Municipios, y el artfeulo 69 del Reglamento de la Ley de Compras
Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, y los
lineamientos previstos en las Bases de la Licitacion Pablica Nacional nimero LPN227/2019 con concurrencia del
Comité, denominada "ADQUISICION DE TARJETAS DE CIRCULACION CODIFICACION FGJFI", se ponderan
los aspectos técnicos y econémicos para determinar la adjudicacion dentro del presente procedimiento de licitacion,
de acuerdo con los siguientes:

RESOLUTIVOS:

PRIMERO.- Con base en los aspectos administrativo, técnico y econémico, expuestos en el apartado de
CONSIDERANDOS del presente documento, correspondientes al procedimiento identificado como Licitacion
Pdblica Nacional numero LPN227/2019 con concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION DE
TARJETAS DE CIRCULACION CODIFICACION FGJFI", ios integrantes del Comité de Adquisiciones de Ia
Administracion Plblica Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco: resuelven adjudicar el presente
procedimiento de licitacién a MOVA PRINTING SOLUTIONS, S.A. DE C.V_, hasta por un monto de $40,188,200.00
{(cuarenta millones ciento ochenta y ocho mil doscientos pesos 00/100 moneda nacional), |.V.A. incluido; lo
anterior de conformidad con el articulo 67, apartado 1, fraccion 1, toda vez que cumple administrativa y
técnicamente y su propuesta econdmica resulta conveniente a los intereses del Estade conforme lo establece el
articulo 24, fraccién VIl, de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de Servicios del
Estado de Jalisco y sus Municipios.

SEGUNDQ.- Por cuanto hace al participante COMPUTER FORMS, S.A. DE C.V., este Comité de Adguisiciones
de la Administracién Puablica Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco determina desechar su
propuesta, de conformidad con el articulo 59, apartado 2 y 69, apartado 1, fraccién | de la Ley de Compras
Gubernamentales, Enajenaciones y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios, toda vez
que no cumple con los requerimientos técnicos solicitados por la convocante, conforme a las consideraciones
vertidas en el anélisis técnico emitido por el C. Luis Gabriel Fierros Manzo, Jefe de Produccion y Normatividad, el
C. Diego Alexanderson Lopez, Director de Publicaciones, y la C. Nathaly Alejandra Guillén Valenzuela, de Disefio
e Imagen Institucional, todos de la Secretaria General de Gobierno, inserto en el apartado de CONSIDERANDOS,
fraccion Il, ANALISIS TECNICO, de la presente resolucion.

TERCERQO.- Por cuanto hace al participante COFORMEX, S.A. DE C.V., este Comité de Adquisiciones de la
Administracion Pdblica Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco determina gque no resulta como
adjudicado, en virtud de que su propuesta econtmica resulta ser superior a la presentada por el participante
adjudicado y por lo tanto no representa una opcién que convenga a los mejores intereses del Estado, atendiendo
a lo dispuesto por el articulo 24, apartado 1, fraccion VI de la Ley de Compras Gubernamentales, Enajenaciones
y Contratacion de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios.

CUARTO.- Notifiquese a los participantes del presente procedimiento de licitacién la presente resolucion de
adjudicacion. :

QUINTO.- De existir inconformidad con la presente resolucion, los participantes podran interpaner la instancia
prevista en los articulos 90, apartado 1, 91, apartado 2, 93, apartado 2, 98, apartado 2, 99, épartado 2, 101,
apartados 2, 3y 4, 102, y 106, apartado 1, de la L.ey de Compras Gubernamentales, Enajenacion‘xy Contratacion

L

Firman la presente resolucion por duplicado los integrantes del Comité de Adquis c‘d‘_es de la
lailmisma en

de Servicios del Estado de Jalisco y sus Municipios.

Administracion Piiblica Centralizada del Poder Ejecutivo del Estado de Jalisco que aprobaro
la sesion celebrada en Guadalajafa, Jalisco, el dia 19 de noviembre del aiio 2019. Notifique
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Lic. Luis Arthro Lépez|Sahaglin
Suplente del Presidente del Comité de Adquisiciones della Administracién Publica Centralizada del
' Poder Ejecutivo de! Estado de Jalisco

Lic. Armando Mora Fonseca Lic. Mario Gutiérrez Trevifio
Vocal suplente d  la Camara de Vocal suplente del Consejo Mexicano de Comercio
Comercio Exterior de Occidente
Lic. Benjami{ Ruiz Alvarez Lic. Raymundg”Andrade Beltran
Vocal Suplente Consejo de Camaras Secretario Ejecutivo dél Comité de Adquisiciones de
Industriales de Jalisco la AdministraciégrPablica Centralizada del Poder

Lic. Eduardo Martinez Gonzalez
Vocal Propietario de Centro Empresarial de Jalisco
S.P.

/ > 'Rios Pulido
Vocal Suplente de la Contraloria del Estado de
Jalisco.

L;@[Josué Navarro Romerd
Invitado Permanente del |
Organo de Control Interno | -

de la Secretaria de Administraci

andez Jiménez
gvenes Empresarios.

Lic. César Danik
Suplente Consejo Coordi

La presente hoja de firmas pertenece al procedimiento de Licitag Ublica Nacional nimero LPN227/2019 con
-concurrencia del Comité, denominada "ADQUISICION DE TARJETAS DE CIRCULACIGN CODIFICACION

FGJFI".
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